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:کلیات عملیات ریختٍ گری

 تشیٗ كٙبیـ اػت ٚ حٛادحی وٝ دس ایٗ كٙقت ٜ كٙقت سیختٝ ٌشی یىی اص پشٔخبعش
سخ ٔی دٞذ فٕذتبً ٘بؿی اص ؿشایظ ٘بایٕٗ ٚ ػُٟ اٍ٘بسی وبسٌشاٖ اػت وٝ ٔی تٛا٘ذ 
حٛادحی سا ثشای خٛد ٚ دیٍشاٖ ایجبد ٕ٘بیذ، ثٝ دِیُ پشخغش ثٛدٖ ایٗ كٙقت ا٘جبْ 

ٓ تشیٗ ثخؾ اص ٞش ثش٘بٔٝ ایٕٙی ٚ  الذأبت وٙتشِی لجُ اص ٚلٛؿ حبدحٝ اِضأی اػت ٟٔ
ُ تش ٞش ػیؼتٓ ٔذیشیت ایٕٙی ٚ ثٟذاؿت، ؿٙبػبیی  ثٟذاؿتی ٚ ثٝ فجبست وبٔ

.  خغشات اػت
تعریف ریخته  گری:
 ٝسیختٝ ٌشی فٗ ؿىُ دادٖ فّضات ٚ آِیبطٞب اص عشیك رٚة، سیختٗ ٔزاة دس ٔحفؾ

. ای ثٝ ٘بْ لبِت ٚ آٍ٘بٜ ػشد وشدٖ ٚ ا٘جٕبد آٖ ٔغبثك ؿىُ ٔحفؾٝ لبِت ٔی ثبؿذ
ایٗ سٚؽ لذیٕی تشیٗ فشایٙذ ؿٙبختٝ ؿذٜ ثشای ثذػت آٚسدٖ ؿىُ ٔغّٛة فّضات 

اِٚیٗ وٛسٜ ٞبی سیختٝ ٌشی اص خبن سع ػبختٝ ٔی ؿذ٘ذ ٚ لایٝ ٞبی اص ٔغ . اػت
.ٚ چٛة ثٝ تٙبٚة دس آٖ چیذٜ ٔی ؿذ



تعریف صىعت ریختٍ گری

گشی سٍؽ ّبی لبلت ًَع دیذگبُ اص ِ ِ گشی :هی ؿًَذ تمؼین دػتِ دٍ ثِ سیخت   دس سیخت
Expendable) ثبس ته لبلت ّبی Molds) ٍ گشی ِ   دایوی لبلت ّبی دس سیخت

(Permanent Molds) تىٌَلَطی ثِ تَجِ ثب گشی سیختِ اهب .هی ؿًَذ تمؼین 
 سیختِ :هی ؿَد صیش هَاسد ؿبهل ّؼتٌذ دخیل گیشی لبلت دس وِ تجْیضاتی هجوَػِ ٍ

  دس گشی سیختِ ،(فلضی لبلت ّبی) ٍیظُ سٍؽ ثِ گشی سیختِ ای، هبػِ لبلت دس گشی
 سیختِ دیضاهبتیه، ثبلا، فـبس ثب ٍ فلضی لبلت دس گشی سیختِ ون، فـبس ثب ٍ فلضی لبلت
  داسای فَق هَاسد اص یه ّش .غیشُ ٍ وَثـی لبلت ّبی دس گشی سیختِ دلیك، گشی

 جٌغ ٍ اثؼبد آى، ًظش هَسد ویفیت لطؼِ، تَلیذ هیضاى ثِ تَجِ ثب وِ اػت، وبسثشدی
.هی ؿَد اػتفبدُ آى اص لبلت،



:ریختٍ گری در ایران

ؿذٜ كبدس تأػیغ جٛاص تقذاد ایشاٖ، آٔبس ٔشوض ٞبی ٌضاسؽ ثشاػبع 
 ٞبی وبسٌبٜ ایجبد ثشای1375ػبَ دس ٔقبدٖ ٚ كٙبیـ ٚصاست تٛػظ

ث1385ٝػبَ دس وٝ ٔٛسد391اػبػی فّضات تِٛیذ صٔیٙٝ دس كٙقتی
  .یبفت افضایؾ ٔٛسد2077



فلسات ي مًاد ریختٍ گری



.



:عمًماً مراحل ریختٍ گری فلسات بٍ ضرح زیر است 

1- طشاحی لطؼِ هَسد ًظش ٍ تْیِ ًمـِ سیختِ گشی اص آى.
2- تْیِ هذل هٌبػت لطؼِ اص سٍی ًمـِ ّبی سیختِ گشی.
3- تْیِ هزاة اص فلض هَسد ًظش ثب آًبلیض هطلَة .
4- تْیِ لبلت هٌبػت یب فضبی خبلی وِ ثِ ؿىل لطؼِ اػت.
5- تْیِ هبّیچِ ثشای هٌبطك تَ خبلی لطؼِ سیختگی ٍ ًصت آى دس داخل لبلت
6-  سیختي فلض هزاة ثِ داخل لبلت ثب دهب ٍ ػشػت هٌبػت ثِ طَسی وِ گبصّبی

هتصبػذ ؿذُ ثتَاًٌذ اص داخل لبلت خبسج ؿًَذ ٍ فضبی لبلت ثِ طَس وبهل اص فلض 
.هزاة پش ؿَد

7-  وٌتشل ػشد ؿذى فلض هزاة دس داخل لبلت ثِ طَسی وِ ثش اثش اًمجبض، فضبی خبلی
.  یب حفشُ دس داخل لطؼِ ایجبد ًـَد

.ثؼذ اص اًجوبد، لطؼِ سیختگی ثبیذ ثِ ساحتی اص دسٍى لبلت خبسج ؿَد -8
9- اًذ ثبیذ ثِ آػبًی اص لطؼِ جذا ؿًَذ ُ لؼوت ّبی اضبفی وِ ثِ لطؼِ چؼجیذ



:چسب َا
 ٔٛاد ٘ؼٛص ثٝ ٚػیّٝ چؼت ٞب ثٝ یىذیٍش ٔتلُ ٔی ؿٛ٘ذ ایٗ چؼت ٞب ٔقٕٛلاً داسای

ػیّیىبت  . ػیّیىبت اتیُ، ػیّیىبت ػذیٓ ٚ ػیّیغ وّٛئیذی ٔی ثبؿٙذ تشویجبت ؿیٕیبیی ٔب٘ٙذ 
ػیّیغ وّٛئیذی ٘یض ثبفج ثٝ . خٛة ٔی ؿٛ٘ذ اتیُ ثبفج پیذایؾ ػغح تٕبْ ؿذٜ ثؼیبس 

 .آٔذٖ ػغح تٕبْ ؿذٜ فبِی ٔی ؿٛد ٚجٛد 

اجسای دیگر:
 ؿبُٔ ٔٛاد دیٍشی ٘یض ٔی ثبؿذ وٝ ٞش وذاْ ثٝ ٔٙؾٛس  یه تشویت ٔٙبػت فلاٜٚ ثش ٔٛاد فٛق

 :ایٗ ایٗ ٔٛاد فجبستٙذ اص. اػتفبدٜ ٔی ؿٛ٘ذ خبكی 
ٔٛاد وٙتشَ وٙٙذٜ ٚیؼىٛصیتٝ  - اِف. 
لبثّیت ٔشعٛة ػبصی ٔذَ ٔٛاد تش وٙٙذٜ جٟت وٙتشَ ػیبِیت دٚغبة ٚ   - ة. 
ٞٛا ٔٛاد ضذ وف جٟت خبسد وشدٖ حجبة ٞبی   - ت. 
تمّیُ تشن ٞب ٔٛاد طلاتیٙی جٟت وٙتشَ دس خـه ؿذٖ ٚ   - ث. 



ريش َای ریختٍ گری 

 سیختِ گشی دس هبػِ تش(Green sand casting :) سیختِ گشی دس لبلت هبػِ ای خـه
.ًـذُ

 سیختِ گشی دس هبػِ خـه(Dry sand casting :) سیختِ گشی دس لبلت هبػِ ای خـه
ػبًتی گشاد ثِ  ٔدسجِ 300دس ایي سٍؽ، لبلت هبػِ ای دس گشم خبًِ ای ثب دهبی حذٍد . ؿذُ

.هذت هٌبػجی لشاس دادُ ؿذُ ٍ خـه هی گشدد
 سیختِ گشی دس لبلت سٍ خـه(Skin-dried mould casting :) دس ایي سٍؽ سیختِ گشی

دس آى دػتِ اص لبلت ّبی هبػِ ای وِ ػطَح آى ّب اغلت ثب یه هـؼل تب ػوك هؼیٌی خـه 
.ؿذُ اػت اًجبم هی ؿَد

 ِسیختِ گشی سٍثبص دس هبػ(Open sand casting :) سیختِ گشی دس لبلت ّبی هبػِ ای ثذٍى
اص ایي سٍؽ دس تَلیذ لطؼبت ثب دلت ووتش وِ یه ػطح تخت داسًذ اػتفبدُ . سٍیی ٔلٌگِ

.هی ؿَد
 سیختِ گشی دس حبلت ًیوِ جبهذ(Semi solid casting :)سیختِ گشی دس حبلت خویشی.
گشی دس گچ ِ سیخت
 ریختو گری در قانب گچی(Plaster mould casting :) رًش ریختو گری با استفاده

این رًش در تٌنیذ قطعاتی . از قانب ىای ساختو ضذه از گچ فرنگی ً افسًدنی ىای دیگر
.با دقت ابعادی بالا، از آنیاژىای غیر آىنی، بو کار می رًد



...(گازَا، گرد ي غبار، ديد ي دمٍ)ضیمیایی عًامل مخاطرزای 

  آلایٌذُ ّبی ؿیویبیی دس حشفِ سیختِ گشی ؿبهل گبص دی اوؼیذ
گَگشد، هًََوؼیذ وشثي، ػَلفَس آّي، اوؼیذّبی ًیتشٍطى ٍ 

فلضات ػوی ًظیش ػشة، وبدهین، ًیىل، هغ ٍ وشٍم ٍ هَادی ًظیش 
گشد ٍ غجبس، دٍد هی ثبؿذ وِ دس جذٍل ... فٌل، ولشیذ ٍ آهًَین ٍ

.  غلظت آى ّب دس صٌؼت سیختِ گشی ثیبى ؿذُ اػت



سطح مواد منتشره در هوا در صنعت ريخته گري



بیماریُای ضغلی در ياحذَای ریختٍ گری
 ثشای وٌتشل ػَاهلی چَى گشدٍغجبس، هَاد ؿیویبیی ٍ دٍد وِ ثشای دػتگبُ تٌفؼی خطشًبن

ثبیؼتی رسات هَجَد دس َّا سا وبّؾ داد، اص ایجبد آى ّب جلَگیشی وشد ٍ یب آًْب سا . ّؼتٌذ
ثِ خبسج اص هحَطِ وبس هٌتمل ًوَد تب هحیطی ایجبد ؿَد وِ وبسگشاى ٍ ػبیش افشاد ثتَاًٌذ، 

ثب ٍجَد ایٌىِ اًؼبى ثِ یه ػیؼتن . هذت صهبى وبس خَد سا ثِ ساحتی ٍ ثب ػلاهت ػپشی وٌٌذ
طجیؼی دفبع دس ثشاثش ایي هَاد هجْض اػت ٍلی اػتٌـبق ّش ًَع گشدٍغجبس دس ّش اًذاصُ هضش 

دٍد ٍ گشدٍ غجبس هَجَد دس ٍاحذّبی سیختِ گشی ثِ طشق هختلف دس اًؼبى ایجبد . اػت
:ثشخی اص ایي ًبساحتی ّب ػجبستٌذ اص. ًبساحتی هی وٌذ

ایجبد ًبساحتی دس ػطَح خبسجی ثذى، هثل ایجبد خبسؽ ٍ خشاؿیذگی دس پَػت ٍ چـن ّب
هؼوَم ؿذى دس اثش هَادی وِ داسای ػَاهلی ػوی ّؼتٌذ.
 ًبساحتی ّبی هجبسی تٌفؼی ٍ سیِ، هبًٌذ تٌگی ًفغ صٌؼتی ٍ آصثؼتَصیغ(asbestosis) 

.وِ ثِ ٍػیلِ هَاد هَجَد دس هحیط وبس ایجبد هی ؿًَذ



بیماریُای ضغلی در ياحذَای ریختٍ گری
 وبس وشدى دس هحیطی وِ گشدٍغجبس دس آى ٍجَد داؿتِ ثبؿذ ثبػث ثیوبسی ّبی ؿذیذ دس

ثش اػبع ًَع  . ًبهیذُ هی ؿًَذ "Pneumoconiosis"سیِ هی ؿَد وِ اصطلاحبً 
ثشای . گشدٍغجبسی وِ ثبػث ایي ًبساحتی هی ؿَد، ًبم هخصَصی ثِ ثیوبسی دادُ هی ؿَد

اهشٍصُ  . ًبم ثشد (Silica-silicosis)ػیلیىَصیغ  _هثبل هی تَاى اص ثیوبسی ػیلیىب 
اگشچِ ٌَّص ساثطِ ای . هَاد آلَدُ وٌٌذُ ای ٍجَد داسًذ وِ هٌـأ تَلیذ ػشطبى هی ثبؿٌذ

دلیك ٍ هؼیي ثیي آلَدگی هحیط سیختِ گشی ّب ٍ افضایؾ خطش ایجبد ػشطبى سیِ ٍجَد  
.  ٍلی هذاسن ثؼیبس صیبدی دس دػت اػت وِ احتوبل ایي پذیذُ سا ثیـتش هی ػبصد. ًذاسد

دس ًتیجِ ثشای اطویٌبى اص ایٌىِ هَاد آلَدُ وٌٌذُ َّای سیختِ گشی ّب دس حذ ثبلایی اص  
اػتبًذاسد اص هحیط وبس حزف ؿًَذ، ثبیؼتی دلت فشاٍاًی ثىبس سٍد، ایي هؼئلِ هخصَصبً 

دس حبل حبضش وِ ٍاحذّبی سیختِ گشی اص هَاد ؿیویبیی هضش ثشای تَلیذ لبلت ّب  
.اػتفبدُ هی وٌٌذ ثیـتش هطشح اػت



  رسات گشدٍغجبسی وِ ثبػث ایجبد ًبساحتی هی ؿًَذ، ػوَهبً ثِ لحبظ اًذاصُ دس
یه هیىشٍى ثشاثش یه ّضاسم هیلی هتش )هیىشٍى لشاس داسًذ  2/0-5/0هحذٍدُ 

ٍ اغلت ثب چـن غیش هؼلح هـبّذُ ًوی ؿًَذ ٍػیلِ ای وِ ثشای ثشسػی ( اػت
دػتگبّی اػت ػبدُ ثِ ًبم اؿؼِ تیٌذال  . اهىبى ٍجَد گشدٍغجبس پیـٌْبد هی ؿَد

(Tyndall beam)   اػت ایي دػتگبُ اص یه اؿؼِ هَاصی ًَس وِ داسای ؿذت ثؼیبس
. ایي اؿؼِ رسات غیش لبثل هـبّذُ سا آؿىبس هی وٌذ. صیبدی اػت تـىیل ؿذُ اػت

ایي سٍؽ همذاس غلظت گشدٍغجبس سا هؼیي ًوی وٌذ، ٍلی یه سٍؽ ػشیغ ٍ  
التصبدی ثشای هـخص وشدى هٌبثغ ًـش گشدٍغجبس ٍ ّوچٌیي ٍػیلِ ثؼیبس هفیذی 

.ثشای وٌتشل وبس آیی تأػیؼبت لذین ٍ جذیذ اػت



:تعییه مطخصٍ َا

 پغ اص ایٙىٝ اثقبد ٔشثٛط ثٝ ٔؼئّٝ آِٛدٌی ٔـخق ٌشدیذ، ثبیؼتی ٘ٛؿ ػیؼتٕی
٘ٛؿ جٕـ وٙٙذٜ ٚ جذاوٙٙذٜ رسات . وٝ ثشای تٟٛیٝ ثىبس ٌشفتٝ ٔی ؿٛد ثشسػی ٌشدد

ٌشدٚغجبس ٚ ٕٞچٙیٗ ػیؼتٓ ٔحشن ٞٛا ثبیؼتی ثب ٔمذاس، ا٘ذاصٜ ٚ اجضاء تشویجی 
.ٔٛاد آِٛدٜ وٙٙذٜ ٞٛا ٔتٙبػت ثبؿذ

 ٜ٘ٛؿ ػیؼتٓ فشایٙذ ثٝ ِحبػ ؿیفت وبسی ثبیؼتی ثب صٔبٖ وبسایی فیّتش یب جذاوٙٙذ
اٌش فشایٙذی وٝ ثبفج آِٛدٜ وشدٖ ٔحیظ ٔی ؿٛد اص ٘ٛؿ ٔتٙبٚة، ٚ . ٔؼبٚی ثبؿذ

ٔی تٛاٖ اص صٔبٖ تٛلف ثشای تٕیض وشدٖ فیّتشٞب اػتفبدٜ  . داسای صٔبٖ تٛلف اػت
ثٝ فٙٛاٖ ٔخبَ دس ٔٛلـ ٟ٘بس یب پبیبٖ ٞش ؿیفت وبسی، دس ٞش حبَ اٌش فشایٙذ اص . وشد

٘ٛؿ ٔذاْٚ ٚ ثذٖٚ أىبٖ لغـ ثبؿذ، ثبیؼتی ثشای تٟٛیٝ اص ػیؼتٕی اػتفبدٜ وشد 
ایٗ ٔؼئّٝ ثٝ خلٛف . وٝ لبثّیت ٚ وبسایی خٛد سا دس عَٛ تذاْٚ فشایٙذ حفؼ وٙذ

.ثؼیبس ٟٔٓ اػت (fabric filter)دس ا٘تخبة فیّتشٞبی پبسچٝ ای 



تًُیٍ صىعتی

 تٟٛیٝ فجبست اص تبٔیٗ ٞٛای پبن ٚ یب تخّیٝ ٞٛای آِٛدٜ دس ٔحیظ

تٟٛیٝ داسای دٚ ؿبخٝ اػبػی تٟٛیٝ ٔغجٛؿ ٚ  . وبس ٔی ثبؿذ 

.  تٟٛیٝ كٙقتی اػت 



1 -  ٖوبٞؾ غّؾت ٔٛاد آلایٙذٜ ثٝ ٔٙؾٛس تبٔیٗ ػلأتی وبسٌشا
2 -  ٗوٙتشَ آلایٙذٜ ٞب ثب اٞذاف ایٕٙی ثٝ ٔٙؾٛس وبٞؾ غّؾت آلایٙذٜ تب پبیی

تش اص حذ ا٘فجبس
3 -   ٝجٌّٛیشی اص ا٘تـبس آلایٙذٜ ٞب ثٝ ٞٛای آصاد ثب ایجبد ٚػبیُ تلفی

تٟٛیٝ كٙقتی داسای دٚ ؿبخٝ تٟٛیٝ فٕٛٔی یب سلتی ٚ تٟٛیٝ  /وٙٙذٜ 
.ٔٛضقی ٔی ثبؿذ 



 ٝایٗ ػیؼتٓ ثشاػبع جٕـ آٚسی ٚ ثٝ داْ ا٘ذاصی آلایٙذٜ ٞب دس ٘ضدیىتشیٗ ٘مغ
ا٘تـبس آٟ٘ب لجُ اص پشاوٙذٜ ؿذٖ دس ٔحیظ ٚ ا٘تمبَ ٚ پبلایؾ آٟ٘ب عشاحی ٚ اجشاء 

.ٔیٍشدد 
اجسای اصلی سیستن تهویه هوضعی:

1 -  ٞٛد (Hood )
2 -   َوب٘ب(Duct )
3 -  پبلایـٍش (Collector )
4 -  فٗ یب ٞٛاوؾ (Fan)
5 -  دٚدوؾ(Smokestak )



:اطلاعات لازم در هورد کارگاهها قبل از طراحی سیستن 













:هود 



  



:تعییي دبی و جریاى هوا در هود 

 تقییٗ دثی ٞٛا جٟت ٞٛدٞبی ٔختّف ثؼتٍی ثٝ ٘ٛؿ ٞٛد ، پشٚػٝ ، فبكّٝ ٞٛد تب
ٔحُ وبس ، ػشفت ثٝ داْ ا٘ذاصی ٚ عَٛ ٚ فشم ٞٛد داسد چٙب٘چٝ ٞٛد جٟت 

ٔمبدیش دثی سا ( ACGIH)پشٚػٝ خبف ثبؿذ ػبصٔبٖ ثٟذاؿت كٙقتی آٔشیىب 
تقییٗ وشدٜ اػت ثقٙٛاٖ ٔخبَ جٟت ٞٛد چشخ آػیبة ثب تٛجٝ ثٝ لغش چشخ آػیبة 

حذٚد دثی تقییٗ ؿذٜ اػت ِٚی جٟت ٞٛدٞبی ثذاْ ا٘ذاصی ثب تٛجٝ ثٝ فشم ، 
ٚ ٔؼبحت ٞٛد ٔی تٛاٖ دثی سا ( X)ػشفت ثذاْ ا٘ذاصی ، فبكّٝ ٞٛد تب ٔحُ ا٘تـبس 

. تقییٗ ٕ٘ٛد 



:کاًال  

 وب٘بِٟب دس ػیؼتٓ تٟٛیٝ ٚؽیفٝ ٞذایت ٞٛا اص داخُ ٞٛد ثٝ ػٕت پبلایـٍش سا داس٘ذ
ؿجىٝ وب٘بَ ثبیذ یه فـبس اػتبتیه ٔٙبػت سا ثیٗ دٞب٘ٝ خشٚجی ٚ ٞٛد تبٔیٗ ٕ٘بیذ 

تب جشیبٖ ٞٛا اص ٞٛد ثٝ دٚدوؾ ثشلشاس ٌشدد ٚ اٌش ٞٛاوؾ لجُ اص دٞب٘ٝ خشٚجی 
ٚالـ ؿٛد ثبیؼتی ایٗ ٞٛاوؾ لبدس ثٝ تِٛیذ فـبس ٔٙفی ثیٗ ٞٛاوؾ ٚ ٞٛد ٚ تبٔیٗ 

.فـبس اػتبتیه ٔخجت ثیٗ ٞٛاوؾ ٚ دٞب٘ٝ خشٚجی ثبؿذ 
      ٘ٛؿ ٚ جٙغ ؿجىٝ وب٘بَ ثبیذ عٛسی ا٘تخبة ؿٛد تب ایٗ ٞذف سا دس عَٛ فٕش

ػیؼتٕٟبی صیبدی عشح ٚ ػبختٝ ٔی ؿٛد وٝ پغ اص ٔذتی دس . ٔٙبػت ا٘جبْ دٞذ 
آٟ٘ب ٌشفتٍی ثٛجٛد ٔی آیذ ٚ یب تغییش ؿىُ دادٜ ٚ ػغح آٟ٘ب ٘بٕٞٛاس ٔی ؿٛد ٚ یب 

.دس كٛست اػتفبدٜ اص جٙغ ٘بٔشغٛة دس لؼٕت صا٘ٛئی ػٛساخ ثٛجٛد ٔی آیذ 



:قسوتهای هختلف سیستن کاًال 

 ؿجىٝ وب٘بَ ؿبُٔ لغقبت ٔؼتمیٓ ، صا٘ٛئی ٞب ، تجذیّٟبی وٛچه ثٝ ثضسي
یب ثضسي ثٝ وٛچه ، اٚسیفیغ ٞب ، جٟت دٞٙذٜ ٞبی جشیبٖ ، ػٝ ساٞی ٞب ، 

ا٘ـقبة ، دسیچٝ ٞبی ثبصدیذ ٚ ٘ؾبفت ، لغقبت تجذیُ ثشای اتلبَ ثٝ 
.  ٞٛاوؾ ٞب ٚ تلفیٝ ٞٛا ٚ وٙتشَ آِٛدٌی ٔی ثبؿذ 

      وب٘بِٟبی ٞٛا ثٝ اؿىبَ ٔؼتغیُ ، ٔشثـ ، ٌشد ٚ یب ثیضی ػبختٝ ٔی
اص ٚسق ٌبِٛ٘یضٜ ثٛدٜ اص دیٍش جٙغ ٞبی لبثُ  "ؿٛ٘ذ جٙغ وب٘بِٟب فٕٛٔب

ٔلشف پلاػتیه پی ٚی ػی ٚ آ ثی اع ، فبیجشٌلاع ٚ وب٘بِٟبی لبثُ 
.ا٘قغبف ٚ ؿیبسداس اػت 



عٌامم اصهي در بازرسي سیستمياي تيٌیو ریختو گري

ىٌد ً هنبع انتشار آلاينذه بو ىن  : فاصلو بين ىٌد تا هنبع

.ًصل بٌده ً حذاكتر كوتر از قطر ىٌد باشذ

در ىر ىٌد ريختو گري تعيين شذه است: تعيين دبي
جيت    fpm 4000حذاقل سرعت  : تعيين سرعت 

.گازىا فيٌم ً بخارات است

.با تٌجو بو دبي ً سرعت تعيين هي گردد: تعيين قطر



:ًَاکص

  ٞٛاوؾ ٞب ٚػبیّی ٞؼتٙذ وٝ دس ػیؼتٓ تٟٛیٝ فبُٔ ٘یشٚی ٔحشوٝ ثٛدٜ ٚ ا٘شطی
اِىتشیىی سا ثٝ ا٘شطی ٔىب٘یىی تجذیُ ٔی ٕ٘بیذ ٞٛاوؾ ٞب ثب فُٕ آئشٚدیٙبٔیه خٛد 

ثغٛس ٔذاْٚ ٞٛا سا ثٝ جّٛ ٚ یب فمت ٔی سا٘ٙذ ٞٛاوؾ ٞب دٚ وبس فٕذٜ ا٘جبْ ٔی  
دٞٙذ اِٚیٗ وبس آٟ٘ب تبٔیٗ فـبس اػتبتیه ٔٛسد ٘یبص ٚ دٚٔیٗ ٚؽیفٝ ؿبٖ حشوت  

ٞٛاوؾ دس ػٕت تیغٝ جّٛ ثش٘ذٜ اؽ ػجت ثٛجٛد . دادٖ ٞٛا اص ٘ؾش فیضیىی اػت
ایٗ . آٔذٖ فـبس اػتبتیه ٔخجت ٚ دس فمت خٛد فـبس اػتبتیه ٔٙفی ایجبد ٔی ٕ٘بیذ 

فـبسٞب ی اػتبتیه دس پبئیٗ دػت ٚ ثبلا دػت ػجت حشوت ٞٛا ثٝ ػٕت دٚدوؾ 
.  ٔی ٌشدد 



.بطًر کلی سٍ وًع ًَاکص اصلی يجًد دارد 

 ٞٛاوؾ ٞبی ٔحٛسی -اِفAxial  fans

 ٞٛاوؾ ٞبی ػب٘تشیفٛط -ةCentnfugd fans

 ٞٛاوؾ ٞبی ٚیظٜ -دSpecial  type  forms



CENTRIFUGALهواکص ساًتریفوش  FANS

 ایٗ ٞٛاوؾ ٞب ٞٛا سا ثشاػبع ٘یشٚی ٌشیض اص ٔشوض ثحشوت ئش ٔی
آٚس٘ذ دس ایٗ ٞٛاوؾ ٞب ٔىؾ ٚسا٘ؾ ٞٛا ثش ٞٓ فٕٛد اػت ایٗ 

ثٝ وب٘بَ ٔتلُ ؿذٜ ٚ ؿبُٔ یه اِىتشٚٔٛتٛس   "ٞٛاوؾ ٞب فٕٛٔب
. ؿفت ، وٛپّیًٙ یب پّی تؼٕٝ ، پشٜ ، پٛػتٝ حّضٚ٘ی ٚ پبیٝ ٔی ثبؿذ 
ایٗ ٞٛاوؾ ٞب ثشای تٟٛیٝ ٔٛضقی ثىبس سفتٝ ٚ ثٝ ػٝ دػتٝ تمؼیٓ 

.ٔی ؿٛ٘ذ 



RADIAL    ًَاکص َای ساوتر یفًش با پرٌ ضعاعی IMPELLERS

 ٖایٗ ٞٛاوؾ ٞب داسای پشٜ ٞبی ٔؼتمیٓ ؿقبفی ثٛدٜ ، ػبختٕبٖ آ
ثشای ػشفت صیبد عشاحی ؿذٜ ٚ ٔی تٛا٘ذ ٞٛای حبٚی رسات ػجه تب 

پشٜ . ػٍٙیٗ سا ثب وبسآئی صیبد ثحشوت دس آٚسدٜ ٚ اص خٛد فجٛس دٞذ 
ٞبی آٖ عٛسی عشاحی ؿذٜ اػت وٝ ٔمبٚٔت صیبد دس ثشاثش ثشخٛسد 

رسات داسد ، ایٗ ٞٛاوؾ ٞب وبسثشد صیبدی دس ػیؼتٓ ٞبی تٟٛیٝ  
ایٗ ٘ٛؿ ثبدثضٟ٘ب داسای ػشفت . كٙقتی ثلٛست ٔٛضقی داس٘ذ 
.. تِٛیذ كذا ٔی ٕ٘بیٙذ  "ٌشدؽ ٔتٛػغی ٞؼتٙذ ٚ ٘ؼجتب





:ريش بازرسی

رًش ىاي بازرسي در سیستم ىاي تيٌیو

نٌع  ىٌد، جنس، ضكم، فاصهو تا منبع: بررسي ىٌد

ضكم، جنس، ضكم زانٌ ًاتصالات: بررسي كانال

انذازه گیري سرعت با آنمٌمتر پره اي یا : سرعت در داخم كانال

حرارتي

نٌع ىٌاكص


